MiniBlue?

Die MiniBlue® R verbindet Leistungsfahigkeit, Zuver-

lassigkeit und Installationsflexibilitét. Sie ist so kompakt,

dass sie auch in ?réﬁerer Entfernung eingebaut werden
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kann. Die erforderliche Elektronik zum Betreiben des spe- — _,_J‘
ziellen thermistorgesteuerten Behdltersensors ist integriert. -

Die MiniBlue® R I&uft nur dann, wenn Kondensat vorhan- )
den ist. Im Lieferumfang der Pumpe ist ein Montagekanal el
enthalten, der eine schnelle und sichere I\/\on’rolgeh des @ " -g
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Reservoirsensors im Winkelstick des Kanals erméglicht.
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MiniBlue® Pumpe erhdltlich mit:
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Behdaltersensor Leitungssatz e —

X87-509 X87-507
e —

Installationsoptionen Die MiniBlue® R kann in beliebiger

Anordnung in einem Abstand von bis zu
8m
o~ >

5 m zur Klimaanlage eingebaut werden.
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